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1. Technische Daten

Langs-Kopiereinrichtung
zur DB 180

Bestell-Nr. 483.600

max. Kopierlange 850 mm
max. Kopiertiefe 50 mm

komplett mit Drechselréhre 483.671

Zusatzteile

Spezial-Stirnmitnehmer

Mitlaufende Kdérnerspitze
MK 2 483.665

483.660

mit Druckring 483.667
Drechselrohre R 4,5 483.671
Drechselrohre R 2,5 483.673

Langs-Kopiereinrichtung zur DB 180
mit 1000 mm Spitzenweite
Bestell-Nr.

max. Kopierlange 1000 mm
max. Kopiertiefe 50 mm
komplett mit Drechselréhre 483.671

483.700

Lings-Kopiereinrichtung
zur DB 240

Bestell-Nr. 484.200

max. Kopierlange 1000 mm
max. Kopiertiefe 50 mm

komplett mit Drechselréhre 483.671

Zusatzteile

Spezial-Stirnmitnehmer

Mitlaufende Kdrnerspitze
MK 3 484.155

483.660

mit Druckring 484.157
Drechselrohre R 4,5 483.671
Drechselrohre R 2,5 483.673




2. Langs-Kopiereinrichtung
fiir FLOTTJET-Drechselbank

Typ DB 180 und DB 240

Die Konstruktion der Langskopiereinrichtung ist so gehalten, daB der
Kopiervorgang sowohl iber eine Schablone als auch mittels einem
~Meister-Werkstlck” eingeleitet werden kann.

Hierbei wird die Kopierbewegung von der Kopierrolle 83625 (ber
einen verschiebbaren Kopierarm 83623 auf den drehbar an-
geordneten Werkzeughalter 83611 iibertragen, so daB der im Werk-
zeughalter eingespannten Drechselrdhre an ihrer Schneide eine
kreisbogenfdrmige Bewegung zur Drechselmitte hin erteilt wird.

Die pro Arbeitsgang gewlinschte Spandicke |4Bt sich an einer Zustell-
kurbel 7515 von Hand leicht einstellen. Ein Uber eine Einstellspindel
83616 verschiebbares Anschlagstick 83620 begrenzt den Werk-
zeugzustellweg und sorgt somit fiir exakt gleiche Werkstiicke.

Die Vorschubbewegung wird vom Bediener tber ein griffglinstiges
Handkreuz 83653 mittels eines Kettenzuges auf den Werkzeughalter
83611 Ubertragen. Hierbei kann sowohl von rechts nach links als auch
von links nach rechts gearbeitet werden. Fir die Langsfihrung des
Werkzeughalters dienen zwei kraftige Stahlrundfiihrungen 83654 u.
83664, welche an den Seitenteilen der Kopiereinrichtung befestigt
sind.

An der Rickseite dieser Seitenteile befindet sich die Schablonen-
leiste 83655, die auch gleichzeitig zur Befestigung der Zentrierkdrner-
spitzen 83657 fur die Aufnahme eines ,Meister-Werkstiickes”
verwendet wird.
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Skizze 2 Kopieren mit Meisterwelle

max. Werkstlckdurchmesser oder Vierkant = 80mmleinzuspannen = Meisterwelle - Rundstab max & B0mm
“ " “ = 60mm( " - Vierkant max O 60 mm

kleinster Werkstlckdurchmesser = 20mm

Skizze 3 Kopieren mit Schablone

max Werkstlckdurchmesser oder Vierkant = 120mm

kleinster Werkstiickdurchmesser bei 50mm Kopiertiefe = 20mm

Skizze 4
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Beschreibungen zu den Skizzen

3. Werkzeugeinstellung (Skizze ,2”, Bild ,A”)
Drechselrdhre in Werkzeughalter (1) legen und Sechskantschrauben (4) leicht
anziehen. Schneidenradius der Drechselrbhre auf Mitte Kdrnerspitze des
Spindelstockes ausrichten; Sechkantschrauben (4) fest anziehen.

4. Einspannen eines Meister-Werkstiickes
Meister-Werkstiuck zwischen Koérnerspitzen (85) einspannen. Bdcke (81)
entsprechend der Lange des Meister-Werkstiickes an Schablonenleiste (79)
mittels Fligelschrauben (82) anschrauben. Um das Durchbiegen von langen
und dinnen Meister-Werkstiicken w&hrend des Kopierens zu vermeiden,
Abstutzblech (97) Skizze ,2”, Bild ,B”) an geeigneter Stelle unter Meister-
Werkstilick an Schablonenleiste schrauben.

5. Anbau einer Kopierschablone
Kopierschablone (98, 99) an Schablonenleiste (79) mittels Fligelschrauben
(82) befestigen. (Erforderlichenfalls Bocke (81) entfernen.) (R&dndelschraube
(102) fir H8henjustierung der Kopierschablonenleiste)

6. Langskopieren

Vordem Einspannen des Werkstiickes Kopierrolle (26) (Skizze ,3”, Bild ,C”) auf
den kleinsten Durchmesser des Meister-Werkstiickes bzw. tiefste Stelle der
Kopierschablone legen. Drechselrbhre soweit nach unten drehen (Handkurbel
(12), daB Werkstlick ohne anzuschlagen eingespannt werden kann. (Achtung
bei Vierkantholzern!) Drechselréhre mittels Handkurbel (12) nach oben drehen
bis zum Werkstickanschnitt. Die beim Kopieren gewiinschte Spantiefe mit
Handkurbel (12) einstellen, mit Sechskantschraube (19) Gewindespindel
festklemmen. Die Vorschubbeweguung wird iber Handkreuz (74) nach links
bzw. rechts eingeleitet. Ist der gewlinschte Enddurchmesser am Werkstiick er-
reicht, wird das Anschlagstick (20) (Skizze ,3”, Bild ,D”) auf Kopierarm (24)
mittels Randelmutter (18) gekontert, so daB eine exakte Wiederholgenauigkeit
fur die nachfolgenden Werkstiicke gewéhrleistet ist.

Beim fahren des letzten Spanes empfiehlt es sich, nur ein geringes MaB zuzu-
stellen (je nach Holzart) und mit vermindertem Vorschub zu fahren. (Skizze ,4")

7. Nachdrehen von nichtkopierbaren Ecken
Zu steile Konturen bzw. scharfe oder hinterdrehte Ecken miissen von Hand
nachgedrechselt werden. Dazu Stahlauflage der Drechselbank an ent-
sprechende Stelle schieben und festklemmen. (Die Stahlauflage verbleibt
auch wahrend des Kopierens auf dem Maschinenbett).

8. Schérfen des Werkzeuges (Drechselréhre)
Die Schneide der Drechselrdhre muB stets von innen nachgescharft und mit
Olstein von Hand abgezogen werden.
Achtung!: Nur mit sorgfaltig gescharften Werkzeugen kann sicher und gut
gearbeitet werden! (Skizze ,5”)
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